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Настоящая инструкция устанавливает порядок проведения тренировки оборудования линейного тракта ПолиКом-300 (далее - ОЛТ) ЮКАТ.465122.003 с целью получения параметров изделия в пределах допусков, обеспечивающих выполнение требований технических условий ЮКАТ.465122.003 ТУ.

Инструкция предназначена для проведения тренировки ОЛТ при серийном производстве на предприятии-изготовителе.

     1 ОБЪЕКТ ТРЕНИРОВКИ

Тренировке после комплексной настройки подвергают каждый полукомплект оборудования линейного тракта «ПолиКом-300» (далее – ОЛТ), изготовленную по техническим условиям ЮКАТ.465122.003ТУ.

     2 ЦЕЛЬ ТРЕНИРОВКИ

Целью тренировки являются:

- выявление и устранение дефектов, допущенных при изготовлении ОЛТ;

- выявление и устранение дефектных комплектующих изделий;

- стабилизация электрических параметров ОЛТ;

- осуществление контроля технологического процесса изготовления ОЛТ.

3 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

3.1 При подготовке рабочего места и проверке руководствоваться “Правилами техники безопасности и производственной санитарии в производстве радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры средств связи и приборов”. Оборудование рабочего места должны быть надежно заземлено.

3.2 При работе со средствами измерений и вспомогательным оборудованием руководствоваться указаниями мер безопасности, приведенными в инструкциях по эксплуатации на них.

3.3 Подключать и отключать ОЛТ от рабочего места и проводить перепайки в ОЛТ только при отключенных напряжениях питания.

3.4 При подключении и отключении ОЛТ от рабочего места необходимо строго соблюдать порядок отключения и подключения шины заземления: при подключении ОЛТ заземление включать в первую очередь, а при отключении - отключать в последнюю очередь.

3.5 Запрещается проводить визуальный контроль оптических соединителей ОЛТ и торцов разъемных оптических соединителей при включенной аппаратуре.

3.6 Работы, связанные с отключением и подключением оптических кабелей, проводить при отсутствии в окружающей среде пыли и влаги, находящихся во взвешенном состоянии.

3.7 Не допускаются изгибы оптических кабелей с радиусом менее 20 диаметров их внешней оболочки.

3.8 Перед подключением оптических соединителей необходимо протереть их торцы чистой безворсовой тканью, смоченной спиртом ГОСТ 18300-87. Подключение и отключение оптических кабелей проводить с особой осторожностью, убедившись в попадании ключа соединителя кабеля в паз оптического соединителя ОЛТ.

4 ПРАВИЛА ПРОВЕДЕНИЯ ТРЕНИРОВКИ

4.1 Тренировка является обязательной частью процесса изготовления ОЛТ.

4.2 Запрещается предъявление ОЛТ на все виды испытаний, если ОЛТ не было подвергнуто тренировке.

4.3 Тренировку проводит подразделение, которое настраивает и регулирует ОЛТ, под контролем ОТК.

4.4 Тренировку проводят в соответствии с настоящей инструкцией, сопроводительным листом и техническими условиями ЮКАТ.465122.003ТУ.

4.5 Вид, характеристика, длительность и порядок воздействий во время тренировки ОЛТ приведены в таблице 1. Общая продолжительность тренировки должна быть не менее 16 ч.

Таблица 1

	Вид воздействия
	Внешние условия
	Длительность

	1 Начальная электрическая тренировка
	Нормальные климатические условия
	2 ч – при номинальном напряжении питания

	2 Пониженная температура среды
	0 ОС (273 К)
	2,5 ч – в выключенном состоянии; 1,5 ч – при номинальном напряжении питания

	3 Повышенная температура среды
	40 ОС (313 К)
	4 ч – при повышенном напряжении питания

	4 Термоциклирование
	От 0 ОС (273 К) до 40 ОС (313 К)
	3 ч – при номинальном напряжении питания

	5 Вибрационные нагрузки
	25 Гц; 19,6 м/с2 (2 g)
	0,5 ч – в выключенном состоянии

	6 Завершающая электрическая тренировка
	Нормальные климатические условия
	2 ч – при номинальном напряжении питания


Примечание – Допускается изменять последовательность отдельных видов воздействий, за исключением начальной и завершающей электрических тренировок. Не рекомендуется проводить тренировку при пониженной температуре перед завершающей электрической тренировкой.

4.6 Нормальными климатическими условиями (далее НКУ) являются:

- температура окружающей среды (25 ( 10) ОС;

- относительная влажность воздуха от 45 до 80 % при температуре 25 ОС;

- атмосферное давление от 84 до 107 кПа (от 630 до 800 мм рт. ст.).

Примечание – При температуре 30 ОС и выше относительная влажность воздуха должна быть не более 70 %.

4.7 Номинальным напряжением питания ОЛТ является минус 60 В, повышенным – минус 72 В.

4.8 Проверку работоспособности ОЛТ проводят по схеме, приведенной на рисунке 1 приложения А настоящей инструкции.

4.9 ОЛТ считается работоспособным по следующим критериям.

4.9.1 При свечении на панели ОЛТ единичного индикатора "5 В" и отсутствии свечения остальных индикаторов.

4.9.2 При отсутствии срабатывания акустической сигнализации.

4.9.3 При отсутствии аварийных сигналов, отсутствии кодовых и битовых ошибок тестера Е1 за время анализа испытательного сигнала.

4.10 Восстановление работоспособного состояния ОЛТ проводят сразу после обнаружения отказа или повреждения (без накопления). Воздействие, при котором обнаружен отказ, повторяют до получения безотказной работы ОЛТ в течение полной длительности данного воздействия.

4.11 Учет времени наработки ОЛТ, отказов и неисправностей оформляют в журнале, в котором отражают:

- суммарное время проведения тренировки;

- результаты каждого вида воздействия на ОЛТ;

- анализ и квалификацию произошедших отказов;

- результаты измерений электрических параметров;

- заключение о готовности ОЛТ к последующим испытаниям (если они планируются).

5 МЕТОДИКА ПРОВЕДЕНИЯ ТРЕНИРОВКИ

5.1 Начальная электрическая тренировка

5.1.1 ОЛТ включают при номинальном напряжении питания.

5.1.2 Запускают тестер Е1 в режиме генерации и анализа ПСП c периодом 215-1 (далее - запускают тестер).

5.1.3 ОЛТ выдерживают в НКУ в течение 2 ч при номинальном напряжении питания.

Контроль работоспособности ОЛТ проводят через 15 мин после начала, один раз в процессе и по окончании тренировки ОЛТ по п.4.9.

5.2 Воздействие пониженной температуры

5.2.1 ОЛТ помещают в термокамеру в выключенном состоянии и понижают температуру до значения 0 ОС со скоростью 2  ОС /мин, после установления которой ОЛТ выдерживают 2,5 ч.

5.2.2 Температуру повышают до значения 5 ОС со скоростью 1 ОС /мин.

5.2.3 ОЛТ включают при номинальном напряжении питания. Запускают тестер.

5.2.4 ОЛТ выдерживают при температуре 5 ОС в течение 1,5 ч при номинальном напряжении питания.

5.2.5 Контроль работоспособности ОЛТ проводят не менее одного раза в процессе и по окончании выдержки ОЛТ по п.4.9.

5.3 Воздействие повышенной температуры

5.3.1 ОЛТ помещают в термокамере, включают при повышенном напряжении источника питания 72 В. Запускают тестер.

5.3.2 Температуру повышают до значения 40 ОС со скоростью 2 ОС /мин, после установления которой ОЛТ выдерживают во включенном состоянии 4 ч.

5.3.3 Контроль работоспособности ОЛТ проводят не реже одного раза в час по п.4.9.

5.4 Термоциклирование

5.4.1 ОЛТ помещают в термокамере в выключенном состоянии.

5.4.2 Температуру в термокамере понижают до значения 0 ОС со скоростью 2  ОС /мин,  после установления которой выдерживают ОЛТ 5 мин.

5.4.3 Температуру повышают до значения 40 ОС со скоростью 2 ОС /мин, после установления которой выдерживают ОЛТ 5 мин.

5.4.4 Температуру понижают до значения 0 ОС со скоростью 2 ОС /мин, после установления которой выдерживают ОЛТ 5 мин.

5.4.5 Повторяют термоциклирование по пп. 5.4.3, 5.4.4.

5.4.6 Включают ОЛТ при номинальном напряжении источника питания, запускают тестер. Проводят контроль работоспособности ОЛТ по п.4.9 в течение 15 мин.

5.5 Воздействие вибрационных нагрузок

5.5.1 ОЛТ закрепляют на вибростенде в горизонтальном положении. Тренировку ОЛТ в условиях воздействия вибрационных нагрузок проводят на частоте 25 Гц при ускорении 19,6 м/с2, в течение 0,5 ч в выключенном состоянии.

5.5.2 Контроль работоспособности ОЛТ проводят после воздействия вибрационных нагрузок по п.4.9 в течение 15 мин.

5.6 Завершающая электрическая тренировка

5.6.1 ОЛТ включают при номинальном напряжении питания. Запускают тестер.

5.6.2 ОЛТ выдерживают в НКУ в течение 2 ч при номинальном напряжении питания.

5.6.3 Контроль работоспособности ОЛТ проводят в начале, в процессе и по окончании тренировки ОЛТ по п.4.9.

ПРИЛОЖЕНИЕ А

(обязательное)

Рисунок А.1 - Схема рабочего места проверки работоспособности ОЛТ

ПРИЛОЖЕНИЕ Б

(справочное)

Перечень средств измерений, инструмента и принадлежностей, необходимых для проверки ОЛТ

	Наименование, требуемые

параметры
	Тип или

обозначение
	Обозна-

чение
	Кол.

	Оптический кабель одноволоконный, одномодовый, длиной 3 м, армированный оптическими соединителями FC-PC
	Putch-cord, sm 9/125, FC/PC, simplex, 3 mm, 3m
	А1, А2
	2

	Оптический аттенюатор с фиксированным затуханием 10 дБ
	АТТ-FC-10дБ
	А3
	1

	Кабель питания 
	ЮКАТ.685631.002
	А4
	1

	Тестер цифровых линий

Код HDB-3. Амплитуда импульсов 3 В. Скорость передачи 2048 кбит/с. Число элементов в периоде ПСП 2n-1, где n=1 или 15. Собственное фазовое дрожание не более 0,001Т. 

Выходное сопротивление на частоте 2048 кГц (120(25) Ом. Диапазон измерения коэффициента ошибок от 10-10 до 10-2
	Морион-Е1

ИЛПГ.469436.001
	G1
	1

	Источник питания постоянного тока

Выходное напряжение 100 В. Максимальный ток нагрузки до 1 А
	Б5-49
	G2
	1

	Вилка RJ-45 (8P8C)
	5-0569530-3 АМР
	Х1-Х16
	16


Примечание - Средства измерений, контроля и испытаний, а также вспомогательного оборудования в процессе работы могут заменяться другими типами, обеспечивающими необходимую погрешность измерения и удовлетворяющими условиям испытаний.
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